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製造業事業者様向け
毎月15日発送

～配線・ブレーカー・分電盤・幹線・受変電設備
電気工事はトータルでお任せください～

～こんなことでお困りありませんか？～

新たに電源が必要 分電盤の位置が悪い

電源容量が足りてない ブレーカーの増設・減設 電源の位置が不便

ブレーカーが故障中

電源に電気が来てないコンセントが壊れた

電気工事のことなら、神州電気にお任せください！

コンセントを増やしたい

新たに機械を入れる

配線のサイズアップ

コンセント位置の変更



お名前

御社名

部署・お役職

お電話番号

お電話でのお問合せ FAXでのお問合せ

お問合せ担当：矢田・小池まで

FAX:0853-22-3394
□ ちょっとした電気工事を頼みたい！
□ 省エネ・補助金のことで相談したい！

月

日

～電気屋さんに対するお客様のお声～
・今お付き合いしている電気屋さんが最近忙しいらしく、対応が遅い！
・見積もりを依頼したら、どうやら忙しいらしく断られた・・・
・電気屋さんは、説明不足だし、こちらの要望を汲み取ってくれない！
・お付き合いしている電気屋さんは、提案が全くない・・・
・電気屋ならではの業界情報等、持っている情報が乏しい・・・
・見積の内訳が不明確で適正価格か判断ができない！
・そもそも、どんな工事が得意なのかもよく知らない・・・

【工事内容】
・コンセント増設工事、照明用電源工事、空調用の電源工事、
設備の新設に伴う電源工事、生産ラインのレイアウト変更に伴う電源工事
・配線の整理、配線の図面化、配線の引き直し、幹線工事
・ブレーカーのサイズアップ、分電盤、動力盤の改修・移設・増設・減設工事、
盤の清掃＆改修、漏電調査、経年劣化に伴う改修工事
・キュービクル改修・増設・減設、トランスの交換、コンデンサの交換、絶縁調査
・換気扇・ファン・送風機の工事、ダクト工事、空調工事、省エネ、補助金 etc…

内訳の明確な見積 工事前＆工事後の説明お客のお声を聞きます 技術情報の定期配信

私たちはしっかりとお客様と向き合い仕事をします！
0574-66-8260

製造業事業者様向け
毎月1日発送

ハセテック工業株式会社

主催：ハセテック工業株式会社
〒509-0206 岐阜県可児市土田5540-1 TEL：0574-66-8260 FAX：0574-66-8261

担当：橋本

□ コスト意識はあるが、なかなか省エネは進んでない・・・
□ 省エネの必要性は感じているが、中々稟議が・・・
□ いろいろと情報収集はしているけど・・・いい情報がない
□ 勉強すればするほど、何がベストなのか分からない
□ もはや・・・何から手を付けていいのかわからない・・・
□ 我慢する省エネって、本当に正しいの？
□ 十分に使える設備を更新するのは“もったいない”！
□ 既存設備をもっとうまく活用していきたい
□ 既存設備を延命化させたい
□ 何か手軽にできる省エネはないのか？？？
□ これ以上はもうネタがない・・・全てやりつくした！
□ やりつくしたので、他であまり聞けない技術が知りたい
□ 他社が実践している省エネの取り組みが知りたい
□ 省エネを第一線で実践している人から学びたい

株式会社船井総合研究所
環境エネルギーグループ

中村 琢磨

株式会社小松製作所 小山工場
全社省エネ総括主幹

野沢 定雄 氏

ゲスト講演①：“大手製造業”の省エネ総括主幹が語る省エネ実践術
ゲスト講演②：“コンサル業界世界初上場会社”の最新省エネ技術特集

全国の工場で実践されてる
エネルギーコスト削減事例

無料セミナーはこのような方が対象です特別ゲスト講師陣

開催日時
2017年11月29日（水）14時～16時
受付：13時30分～

対象 工場長・設備ご担当者様

場所
可児市文化創造センター アーラ １階音楽ロフト
岐阜県可児市下恵土3433-139

参加料金 『0円』 （複数名のご参加も可能です）

お名前

御社名

部署・お役職

お電話番号

お電話でのお問合せ FAXでのお問合せFAXでのお問合せ

お問合せ担当：橋本

ハセテック工業株式会社
〒509-0206 岐阜県可児市土田5540-1

0574-66-8260

FAX:0574-66-8261

□ “無料省エネ勉強会”へお申込む
□ 省エネの無料現場診断を希望する

アンロード運転時を完全OFF！コンプレッサー

before

after

コンプレッサーの稼動の2割がアンロード

運転時間でした・・・

乳製品工場 Ｋ社 の事例

デジタル始動装置を既存のコンプレッサーに導入！ア

ンロード運転時を完全OFFすることができ、大幅な省エ

ネができました。インバーターより安くお得でした。

気化熱を活用した空調システムで省エネ＆陽圧化！空調

before

after

室内の炊飯器の熱を排気しすぎて、室内

が陰圧化している状況でした・・・

食品工場 Ｉ社 の事例

気化熱を活用したシステムで新鮮な外気を25℃まで冷や

し、大量に給気！これにより、従来の空調の付加を低減し、

省エネができ、かつ、室内の陽圧化を実現できました！

蒸気を改質して燃料コスト17％以上削減！ボイラー

before

after

3年で2倍に上がった燃料単価…。

かと言って使用料は減らせない…。

清涼飲料製造業 K社 の事例

蒸気ボイラーから発生した蒸気をとある装置に通すこと

で蒸気の質を改質！ドレン量を減らし蒸気の供給ロスを

削減でき、燃料費17％の削減につながりました！

無電極ランプで76％省エネ&超寿命化！水銀灯

before

after

400Ｗの水銀灯を8灯使用していて、

機器が古く照度が落ちていました・・・

乳製品工場 Ｍ社 の事例

水銀灯を無電極ランプに変更し、76％の照明コスト

削減につながりました！また、長寿命化を実現し、照

度も上がって快適に作業しています！

老朽化した屋根を手軽に補修＆断熱＆防水！屋根

before

after

老朽化した屋根・・・そろそろ葺き替えを考

えていました・・・

金属加工工場 Ｉ社 の事例
既存のスレート屋根に対して、特殊な

ポリウレタンを吹き付けるだけ！葺き替え工事よりも安く

補修できて、断熱・防水効果もあり、

とても満足しています！

他社で実践されている最新省エネ技術＆事例特集
“コマツ”が語る自社の省エネ施策と実践術

先進企業はエネルギーコスト削減に次々と成功！

0853-22-3344
し ん し ゅ う で ん き


